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THE NEW AUSTRIAN GUIDELINE SPRAYED CONCRETE
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In Osterreich wurden in den letzten Jahren die Normen fir Beton und dessen Ausgangsstoffe entsprechend

der Europdgische Normung harmonisiert. Dies erforderte eine Uberarbeitung der Richtlinie Spritzbeton an
die neuen Gegebenheiten.

Mit dem Bau des Blisadonatunnel der Osterreichischen Bundeshahn, bei dem erstmals in Osterreich das
Nassspritzverfahren mit alkaifreier Erstarrungsbeschleunigung eingesetzt wurde, hat das Nassspritz-
verfahren an Bedeutung gewonnen und das Trockenspritzverfahren im Hohlraumbau nunmehr praktisch
verdrangt. Die Erfahrungen, die mit dem Nassspritzverfahren zwischenzeitlich gewonnen wurden, sind in
die neue Richtlinie eingeflossen.

Mit der neuen Richtlinie Spritzbeton steht nunmehr ein Regelwerk zur Verfiigung, das aufgrund der
Harmonisierung der Normen auch auBerhalb von Osterreich problemlos angewendet werden kann. Eine
Ubersetzung der Richtlinie in die englische Sprache, die derzeit in Ausarbeitung ist, wird die Verbreitung der
Richtlinie noch wesentlich férdern.

In Austria the standards that apply fo concrete and its constituent materials have been adapted in recent
years fo comply with European Standardisation. This has called for a revision of the Guideline Sprayed
Concrete in the light of the new circumstances.

With the construction of the Blisadona tunnel for the Osterreichische Bundesbahn [Austrian Federal
Railway], which was the first example in Austria of the use of the wet-mix method with non-alkaline
accelerator, the wet-mix method has gained in importance and has now practically replaced dry-mix
techniques in projects involving excavation. Recent experience acquired in the use of the wet-mix method
has been taken into account in the new Guideline.

With the revised Guideline Sprayed Concrete we now have a code of regulations which, in view of the
harmonised standards that have been applied, can also be used outside Austria without any kind of
problem. The tronslation of the Guideline into English, currently in preparation, will be a further
significant encouragement for its coming to be more widely known and used.
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Die neue Osterreichische Richtlinie Spritzbeton

1. Allgemeines

Die Richtlinie Spritzbeton des OVBB ist erstmals
1989 erschienen. Dem Teil 1 "Anwendungen folgte
1991 der Teil 2 "Prifverfahren”. Im Jahre 1998 er-
folgte eine erste Uberarbeitung der Richtlinie, wobei
die beiden Teile der Richilinie in ein Werk zusam-
mengefasst wurden. Dieses wurde in der Folge
auch in englischer Sprache aufgelegt. Eine Uberar-
beitung dieser Richtlinie wurde erforderlich, da
durch die Harmonisierung einer Vielzahl von
dsterreichischen Normen mit den Regelwerken der
EU Handlungsbedarf gegeben war. In Osterreich
wurde bis vor wenigen Jahren fast ausschlieBlich
Spritzbeton im Trockenspritzverfahren verarbeitet.
Da das Nassspritzverfahren das Trockenspritz-
verfahren weitgehend abgelést hatte wurden auch
die neuen Erfahrungen mit Nassspritzen mit alkali-
freier Erstarrungsbeschleunigung in die Richtlinie
eingearbeitet. Die Uberarbeitung der Richtlinie wur-
de wesentlich durch HL-AG (jetzt OBB Bau AG), im
Zuge der Erstellung der Ausschreibung fir den
Wienerwaldtunnel, vorangetrieben. Aufgrund der
weitestgehenden Harmonisierung der Europdischen
Normen in die Richtlinie Spritzbeton ist eine
Anwendung im européischen Wirtschaftsraum deut-
lich erleichtert.

2. Wesentliche Anderungen

Wesentliche Anderungen in der Richtlinie beziehen
sich vor allem auf die Bezeichnungen der Spritzbe-

tonsorten und den Erfordernisse an Nachweisen fur
die Ausgangsstoffe und dem Spritzbeton. Das Qua-
litatssicherungssystem wurde an das der ON B
4710-1 angeglichen. Es werden also auch beim
Spritzbeton Erstprifungen, Konformitéts- und Iden-
titdtsprifungen durchgefihrt.

3. Ausgangsstoffe

Der Profumfang zum Nachweis der Eignung der Be-
tonausgangsstoffe wurde drastisch eingeschrénkt,
Dies wurde deshalb méglich, da durch die Einfih-
rung des CE-Zeichens fir die Betonkomponenten
eine umfangreiche Eigentberwachung durchzufih-
ren ist. Im Hinblick auf die Anforderungen an den
Zement, die Uber die Normenkennwerte der ON
EN 197-1 hinausgehen, wurde vom &sterreichi-
schen Normungsinstitut die ON B 3327-1 heraus-
gegeben, die diese speziellen Anforderungen (z.B.
Blainewert und 1 Tage Druckfestigkeit) enthdlt. In
der folgenden Tabelle 1 sind die Anforderungen an
den Zement fir Spritzbeton angefihn, die Gber die
Forderungen der EN 197-1 hinausgehen.

Spritz-Bindemittel sind schnell erhértende Bindemit-
tel, die ein Erharten aufweisen das eine erhdhte
Frihfestigkeitsentwicklung des Spritzbetons ermég-
licht. Die Frihfestigkeitsentwicklung von Spritzbe-
tonen mit einem derartigen Bindemittel liegt in der
Regel im Bereich J2. Die Verwendung erfolgt im
Trockenspritzverfahren. Die charakteristischen An-
forderungen an ein Spritz-Bindemittel sind in der
folgenden Tabelle 2 zusammengefasst.

) Spritzbeton
Anforderung Spritzbeton [ —
C;A-Gehalt - 0 % nach Bogue
Erstarrungsbeginn EB 90 EB 90
o D, 8 D, 8
Drucf‘f“fke” (D1 11 fisr Anforderungen (D1 11 fir Anforderungen
nac a9 an Jungen SpC) an Jungen SpC)
Mohlfeinheif Abweichung < 5% Abweichung < 5%
nach Blaine
Bluten
nach 120 Minuten naa WA 20
Zementtemperatur max. 80 °C max. 80 °C
Zusétzlich: < 1,5 M-% fur alkalifreie < 1,5 M-% for alkalifreie
Alkaligehalt Erstarrungsbeschleunigung Erstarrungsbeschleunigung
(Na,O-Aquivalent) nach ONORM EN 196-2 nach ONORM EN 196-2

Tab. 1:

Anforderungen an Zement gemaB ON B 3327-1 die zusdtzlich zu den Forderungen der EN
197-1 gestellt werden.
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Anforderung ! ‘ SBM Zusatzlich bei Sulf atangriff
Erstarrungsbeg inn 60" und =8
Raumbestandigkeit bestanden
bei Wassern mit SO , 2 Gber
. S0 M= 600 ma/l < 3,5 M.-%
cl - max. 0,1 M.-%
MgO max. 5,0 M.-% B
C A-frei (C,A-Gehalt des Klinkers
C.A < 1,0 M.-%, bei héherem C JA-
¢ Gehalt ist eine Prifung gem.
- Pkt. 12.4.2. erforderlich.)
i _9
Th >0,5N/mm?
6h >1,5N/mm? bzw.
70 % der Erstprifung
Festigkeiten? 24 h> 12 N/mm? bzw.
70 % der Erstprifung
28 d> 32,5 N/mm? bzw.
80 % der Erstprifung
Spezifische Ob.erﬁ(jche Hlsaiulng < 5%
nach Blaine B
Alkaligehalt Na,O-Aquivalent < 1,5 M.-%
Bindemitteltemper atur -
ab WerE <7

Mit der Uberwachungsstelle mufd vor Aufnahme der Lieferungen die Ubereinstimmung der Untersuchungsergebnis-

se mit denen des Herstellers durch Vergleichsversuche festgestellt werden.

2)

Bestimmungsmethode s. Pkt. 12.1.5.

3

Tab. 2:

Spritz-Bindemittel missen eine Fremdiberwachung
avtweisen.

Zusatzstoffe fur die Herstellung von Spritzbeton
missen folgenden Anforderungen (Tabelle 3) ent-
sprechen:

Bei Sulfatangriff muss der Zusatzstotf einen Nach-
weis nach ON B 3309 erbringen.

Gesteinskdrnungen fir die Herstellung von Spritzbe-
ton mussen der EN 12620 mit den Mindestanfor-
derungen Sly, und F, sowie den Mindestanfor-
derungen der ON B 4710-1 Pkt. 5.2.3 entsprechen.

Stoff Norm
AHWZ -
z.B Flugasche, Schlacke oder ON B 3309
| Kombinationsprodukte
Silica Staub ON EN 13263
Gesteinsmehl ; EN 12620

Tab. 3:

Zusatzstoffe mit zugehériger Norm

Der Wasser/Bindemittelwert fur die Prifung wird aufgrund der Erstpriifung festgelegt (i.d. Regel 0,35 bis 0,45).
Gilt nur fur Cy0A;-héltige Bindemittel. Der Nachweis des C;,A; ist am Bindemittel mittels XDR zu erbringen.

Anforderungen an Spritz-Bindemittel zuscitzlich zur EN 197-1

Fur Spritzbeton der Klassen SpC Il und SpC Il ist
Gesteinskérnung mit getrennten Kérnungen in
Kornfraktionen erforderlich.

In der Richilinie ist eine "Richisieblinie" enthalten
(Bild T). Von dieser Sieblinie kann gegebenentfalls
abgewichen werden, wenn besondere Umsténde
dies erfordern.

Als Grofitkorn wird 11 oder 8 mm verwendet. Eine
Erhdhung des Feinstkornanteils ist bei karbonati-
schen, gebrochenen Gesteinskérnungen zulédssig,
wenn es sich bei den Feinststoffen um Brechstaub

handelt.

Zusatzmittel missen der EN 934-2 entsprechen.
Zusdtzliche Anforderungen gelten fiir Erstarrungs-
beschleuniger (Tabelle 4).

Alkalihéltige Erstarrungsbeschleuniger (pH-Wert
< 12,0 und Alkaliengehalt gréBer 1,0 % sind nur
fur untergeordnete Anwendungen zuléssig. Fir al-
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Bild 1:  Sieblinie fir Spritzbeton

kalifreie Erstarrungsbeschleuniger gilt ein Alka-
lienghalt < 1,0 % und ein pH-Wert zwischen 3,0
und 8,0. Alkalifreie Erstarrungsbeschleuniger sind
fur alle Spritzbetonklassen zulassig. Zusétzlich zu
den Anforderungen nach EN 934-2 gelten fir Kon-
sistenzregler die Regelungen gemdf Tabelle 5.

In der neuen Richtlinie ist auch die Verwendung von
Fasern geregelt. Es dirfen nur Fasern verwendet
werden, die der Richtlinie Faserbeton des OVBB
entsprechen. Angewendet werden kénnen Stahlfa-
sern und Kunststofffasern deren Herstellung fremd-
iberwacht ist. Hinweise im Bezug auf die Verwen-

Zusétzlich fur Erstarrungsbeschleuniger :

dung von Kunsistofffasern im Bezug auf die Brand-
besténdigkeit von Spritzbeton sind nicht enthalten.

4. Anforderung an den Spritzbeton

In Bezug auf die Anforderungen an die Spritzbeton-
klassen wurde die Bezeichnung und von SpB in SpC
in Anlehnung an die europdische Betonnorm um-
gewandelt. Die rémischen Ziffern | bis IIl geben den
Verwendungszweck des Spritzbetons an. SpC | ist
fur geringe Anforderungen vorgesehen. Die Klassen
SpC Il und SpC Il sind fur konstruktive Aufgaben
und besondere konstruktive Aufgaben einzusetzen.
Die Festigkeitsklassen wurden neu definiert (Tabelle
6), wobei die Angabe der Festigkeitsklasse mit 2
Zahlenwerten erfolgt (Beispiel SpC 20/25).

Die erste Zahl gibt den charakteristischen Wert fir
den Nachweis an Bohrkernen mit einem Verhalinis
der Héhe zum Durchmesser von 1:2 an, die zweite
Zahl die charakieristische Festigkeit for den Nachweis
an Bohrkernen mit einem Verhdltnis von Durchmesser
zur Héhe von 1:1. In Osterreich erfolgt der Nachweis
mit den letztgenannten Probekérperdimensionen.

gem. Pkt. 12.1.3 als Referenz-
verfahren oder in Anlehnung an
ONORM EN 480-2

| Abbindezeiten

Erstarrungsbeginn <10 min

Erstarrungsende < 60 min

in Anlehnung an ONORM
EN 196-1 gem. Pkt. 12.1.5
(Mischguttemperatur 20 = 2 °C)

Festigkeitsabfall

<15,0%

Zusétzlich zur ONORM EN 934 -5:

Sulfatgehalt als SO4: in Anlehnung an

ONORM EN 196-2

< 4,8 M.-% in Summe mit dem
verwendeten Zement bzw. SBM

gem. Pkt. 12.1.9 oder Nachweis
der Sulfatbesténdigkeit am Refe-
renzspritzbeton oder Bauwerks-
spritzbeton gem. Pkt. 12.4.7

AlL,O4 (wasserléslich) for
sulfatbesténdigen Spritzbe-
ton (Wasser mit Gehalt an

SO,* tber 600 mg/l):

AlL,O5 in M.-% mal
EB-Dosierung in M.-%
vom Bindemittel € 115

Tab. 4:  Zusdtzliche Anforderungen an Erstarrungsbeschleuniger

Referenzbeton

Eigenschaft

Priifmethode

Anforglerung

ONORM EN 934-5
Anhang B

Beibehaltung der
Konsistenz

ONORM EN 12350-5

AusbreitmalB nach Her-
stellung 55 — 60 cm, nach
6 Stunden noch 80 %

ONORM EN 934-5

Druckfestigkeit Anhang B

ONORM EN 12390-3

Nach 28 Tagen gleich
oder grofier der
Vergleichsmischung

Tab. 5:  Zusétzliche Anforderungen an Konsistenzregler
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Spritzbeton - charakteristische
Festigkeitsklassen Mindestdruckfestigkeit
von Kernen mit h/d =1
in N/mm?2
SpC 8/10 10
SpC 12/15 15
SpC 16/20 ' 20
SpC 20/25 25
SpC 25/30 30
SpC 30/37 40
SpC 35/45 45

Tab. 6:

Festigkeitsklassen fir Spritzbeton

Die Ubereinstimmungskriterien fir die Bestimmung
der Druckfestigkeitsklasse sind in der Tabelle 7 an-
gegeben. Als ein Ergebnis zéhlt die Priffung von 5
Bohrkernen aus einem Priflos, wobei Prifwerte die
mehr als 15 % vom gemeinsamen Mittelwert abwei-
chen ausgeschieden werden. Ein Ergebnis errechnet
sich aus dem Mittelwert aus mindestens 3 verblei-
benden Prifwerten aus dem Priflos.

Kriterium 1 Kriterium 2
Anzahl Mittelwert von jedes der
Ergebm’;se Lo einzelnen

| Ergebnissen x,, = Prifergebnisse

in der Gruppe

in N/mm? %, in N/mm? i
mindestens 15 =f, + 1,48 ¢ =2f, -4 I
3 =1, +4 =f, -4

Ubereinstimmungskriterien for die Festig-
keitsklosse

Tab. 7:

Die Frihfestigkeitsklassen fir den Spritzbeton sind
weiterhin in die bekannten Bereiche J1 bis J3 ein-
geteilt. Der Verlauf der Grenzlinie (A, B und C) fir
die einzelnen Bereiche der Frithfestigkeitsklassen
wurde nicht verdndert, die Form des Diagramms

wurde beibehalten (Bild 2).

Bild 2:  Fruhfestigkeitsklassen

Die besonderen Anforderungen an den Spritzbeton
sind in Anlehnung an die Bezeichnung der EN 206
gehalten und beziehen sich nicht auf die Eigen-
schaften des erstellten Bauteils sondern auf den
Spritzbeton. Die Nachweise der besonderen Eigen-
schaften des Spritzbetons Uber den W/B-Wert sind
nicht zuldssig. Der Nachweis erfolgt in der Regel am
Festbeton. Die besonderen Eigenschaften sind in
der Tabelle 8 aufgelistet.

Die Anforderungen an die Gefigedichte werden
durch die Klassen XC3 und XC4 abgedeckt. Der
Nachweis dieser Klassen erfolgt tber die Profung
der Wassereindringtiefe an Bohrkernen.

Die Frosthesténdigkeit von Spritzbeton wird durch
die Klasse XF3 ausgedriicki. Der Nachweis erfolgt
iber den Nachweis des Abfalls des statischen E-
Moduls gemessen vor und nach 56 Frostzyklen. Die
Prifung erfolgt an Bohrkernen mit einem Verhalnis
von Lénge zu Durchmesser von 2:1. Die Bestéindig-
keit von Spritzbeton gegen Frost-Taumittelangriff
wird in der Regel nur mit Fertigmérteln erreicht. Der
Nachweis erfolgt geméf Richtlinie "Erhalten und In-
standsetzen von Bauten aus Beton und Stahlbeton”
in Form der Profung einer Abwitterung von der
Spritzbetonoberfléche.

Die Klassen XAT erfordern bei einem Sulfatangriff
bis 600 mg/! lediglich einen Nachweis der Gefuge-
dichte (XC4). Bei einem Sulfatangriff tbher 600 mg/I
ist ein Spritz-Bindemittel mit Nachweis der Sulfatbe-
standigkeit oder ein Zement mit einem C3A-Gehalt
nach Bogue von < 1 M.- % zu verwenden. Wird ein
Erstarrungsbeschleuniger beigegeben so darf der
Al,O,-Gehalt (M.-%) multipliziert mit der BE-
Dosierung (in M.-% bezogen auf den Zement) den
Wert von 115 nicht Gberschreiten. Weiters darf der
SO,-Gehalt (Summe von EB und Zement) 4,8 M.-%
bezogen auf den Zement nicht Gberschreiten.

Bei losendem Angriff wird in die Klassen XATL und
XAZL unterschieden. Generell ist fir die Klassen XAL
ein gefligedichter Spritzbeton erforderlich (XC4).
Fur die Klasse XA2L ist zusétzlich nicht karbonati-
scher Sand (CO,-Gehalt < 15 %) zu verwenden,
aufler die angreifende Flussigkeit kann sich nicht
oder nur wenig ermeuern. Der Nachweis von XAZ2L
muss am Festbeton erfolgen.

Die Forderung einer Haftzugfestigkeitsklasse (HZ)
erfolgt bei Sonderverfahren, wobei eine Behand-
lung des Untergrundes (z.B. Hochdruckwasserstrah-
len) erforderlich ist. Der Nachweis erfolgt durch die
Prifung der Abreififestigkeit.
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Kurzbezeichnung | Anforderung Bemerkung
XC3 t < 50 mm Begrenzung der Wassereindringtiefe,
XC4 | t< 30 mm entspricht einer hohen Gefugedichte
‘ Frostbestindigkeit, Nachweis (iber den Abfall
AFS | AEZ35 % (36 FTW) des sioﬁschengE-Moduls nach 56 FTW
XF4 Abwitterung < 70 g Frost-Tausalz bestéindiger Spritzbeton
XAT t+< 30 mm Fur Sulfatangriff bis 600 mg/! r
XAT/C Atrei t < 30 mm, C;A und BE begrenzt | Fur Sulfatangriff > 600 mg/I |
KATL t <30 mm schwach 16senden Angriff
XAZL t <30 mm, CO,-Gehalt begrenzt | stark I8senden Angriff geméf ONB 4710-1
| HZ z.B.HZ1,5 B Nachzuweisenden Haftzuglestigkeit in N/mm?
El 500-700 J Nachzuweisendes Arbeitsvermégen von
E2 700-1000 J Stahlfaserspritzbeton. Der Nachweis erfolgt
E3 800-1200 J mittels Platienversuch
% big 15 g::;:z;gz;g;:;te Fiir den Nachweis der Tragsicherheit
¥g; TG5 und g’:gg‘:;i;;i:;gd:;m Fir den Nachweis der Gebrauchstauglichkeit
FS1 und FS2 Rissbeschréinkung Begrenzung der Frilhschwindrissbildung
gg} bE:BBQBQG Abplatzung nach Brandversuch Brandbestandigkeitsklassen
Tab. 8:  Besondere Eigenschaften von Spritzbeton

Faserspritzbeton wird durch die Bezeichnung FRSpC
an Stelle von SpC gekennzeichnet. Die weiteren An-
forderungen werden gemdB Richtlinie Faserbeton
des OVBB gestellt. In der folgenden Tabelle 9 sind
Beispiele fir Spritzbetonsorten und deren Anwen-

dungszweck angefihrt.

5. Priifung des Spritzbetons

Die Prufung des Spritzbetons erfolgt im Rahmen von
Erstprifung und Konformitétsprifungen durch den
Hersteller und Verwender. Der Planer bzw. Bauherr

fohrt Identitatsprifungen durch.

Die Erstprifung hat unter Baustellenbedingungen
mit den vorgesehenen Betonkomponenten vor An-
wendung des Spritzbetons zu erfolgen. Eine Beurtei-
lung erfolgt schrittweise. Dies bedeutet, dass nach
Vorliegen eines Nachweises der Festigkeitsklasse

mit der Anwendung des Spritzbetons begonnen
werden darf und die besonderen Eigenschaften in
der Folge nachgewiesen werden kénnen. Das Risi-
ko des Erreichens der besonderen Eigenschaften

verbleibt allerdings beim Verwender. Der Nachweis
der Festigkeitsklasse gilt als erbracht wenn die charak-
teristische Festigkeitsklasse mit einem entsprechendem

VorhaltemaB (25 % jedoch mindestens 6 N/mm?)

Verwendungszweck und Anforderungen

' Betonsorte

Spritzbeton fir AuBenschale eines Verkehrstunnels

| SpC 20/25(56)/11/J,/XC1/GK8

Wasserundurchléssiger Spritzbeton fiir AuBenschale
eines Verkehrstunnels (méBiger Wasserdruck)

SpC 20/25(56)/11/1,/XC3/GK8

Faserspritzbeton als Erstsicherung

|FRSpC 20/25/11/1,/XC1/E3/GK8

Spritzbeton fir sténdige Auskleidung eines
Triebwasserstollens

; SpC 20/25(56)/11I/),/XC4/GK8

Faserspritzbeton als stéindige Auskleidung eines
Querschlages eines Verkehrstunnels

! FRSpC 25/30/111/4,/XC4/T3/ BB2/GK8
|

Spritzbeton fur AuBenschale mit Sulfatangriff

' SpC 25/30(56)/111/),/XCA/XAT/GK 8

Spritzbeton als Unterlagsschicht fir Abdichtungsbahnen

'SpC 12/15/1/GK 8

Spritzbeton fir Brﬁckeninsmndsetzunggorbeiten,
Reprofilierungsmértel gem. Richtlinie OVBB "

SpC 25/30/11/XC4/XF4/HZ1,5/CGK 4

Spritzbeton als voribergehende Hangsicherung

[ SpC 20/25/11/J1/XF3/GK8

) OVBB-Richtlinie "Erhaltung und Insiondsetzung von Bauten aus Beton- und Stahlbeton’

Tab. 9:

Beispiele fiir Spritzbetonsorten
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nachgewiesen wird. Erfolgen wesentliche Anderung
in der Verwendung von Spritzbetonausgangsstoffen
oder in der Zusammensetzung des Spritzbetons, so
ist eine neue Erstprifung erforderlich.

Die Konformitatspriifungen weisen nach, dass der
verwendete Spritzbeton in der Zusammensetzung
und seinen Eigenschaften dem Spritzbeton der Erst-
prifung entspricht. Im Rahmen der Konformitéts-
prifung wird unterschieden zwischen der Prifung
der Ausgangsstoffe, des Mischgutes und des Spriiz-
betons. Die Prifung der Ausgangstoffe beschrankt
sich, mit Ausnahme der Priffung des Erstarrungsbe-
schleunigers und der Gesteinkérnung, auf die Kon-
trolle der Lieferscheine und der Entnahme von
Rickstellproben. Bei der Verwendung von Fasern
sind deren Abmessungen gesondert nachzuweisen.
Die Priifungen, die am Mischgut durchgefihrt wer-
den, missen sind abhdngig von der Art des Misch-
gutes (NM, TM, FM-L oder FM-S). Die Prifhéu-
figkeit ist von der Qualitét der Uberwachung wéh-
rend der Herstellung, der Spritzbetonklasse und den
Anforderungen an die besonderen Eigenschaften
abhéngig. In der Regel entspricht die Haufigkeits-
klasse der angegeben Spritzbetonklasse. Fur Spritz-
beton mit treibendem Angriff ist generell die Héu-
figkeitsklasse Il vorzusehen.

Identitétsprifungen sind bei Spritzbetonfléchen
Uber 100 m? vorgesehen. Die Priffung erfolgt min-
destens alle 20.000 m?. Dies entspricht in etwa ei-
ner Prifung pro 800 Ifm StraBentunnel. Die Prifung
wird vom Planer bzw. Bauherrn beauftragt. Die
|dentitétsprifung wird durchgefihrt um die Wirk-
samkeit der Konformitétsprifungen des Herstellers
und Verwenders zu Gberprifen.

6. Prifverfahren

Die Prifverfahren fir Labor- und Baustellenprifun-
gen sind in der Subsianz unverdndert geblieben und
wurden in der Regel lediglich an die entsprechen-
den Europdischen Prifverfahren fur Beton ange-
passt bzw. wurden Prifverfahren die in der Zwi-
schenzeit genormt wurden (z.B. Bluten) nur mehr mit
Verweis auf das entsprechende Normenwerk aufge-
nommen. Im Bezug auf die Prifung der Frihfestig-
keitsprifung wurde das Prifverfahren fur den Fes-
tigkeitsbereich von 1-8 N/mm? wieder aus der
Richtlinie entfernt, da es sich in der Praxis nicht be-
wdhrt hat. Neu in die Richtlinie aufgenommen wur-
den die Pritverfahren fur die Prifung der Spalizug-
festigkeit, der Haftzugfestigkeit, ein Prifmethode zur
Prisfung der Sulfatbestéindigkeit von Spritzbeton und
eine Nachweismethode fir die Brandbestdandigkeit
von Spritzbeton.

7. Zusammenfassung

Die neue Richtlinie Spritzbeton ist das derzeit aktu-
ellste Regelwerk fir die Herstellung von Spritzbeton
im Tunnelbau weltweit. Die Regelungen der Richili-
nie erméglichen die Herstellung von qualitativ
hochwertigem Spritzbeton nicht nur auf die spezifi-
schen Verhdltnisse in Osterreich begrenzt. Eine
Anwendung im europdischen Wirtschaftsraum wird
durch die Harmonisierung der Priffverfahren we-
sentlich erleichtert. Derzeit ist die Ubersetzung der
Richtlinie in die englische Sprache in Ausarbeitung.
Die Ubersetzung der Richtlinie in die englische
Sprache ist eine wesentliche Voraussetzung zur Wei-
terverbreitung. In der europdischen Normung for
Spritzbeton, die derzeit im entstehen ist, sind bereits
Teile der neuen Richtlinie Gbernommen worden.
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